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El objetivo de esta formacion es aprender
a trazar y mecanizar tuberias

INTERPRETACION DE PLANOS
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TUBERIAS
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Formacion subvencionada
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Certificado de Profesionalidad
dirigida prioritariamente a personas ocupadas
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Trazar y mecanizar tuberias.

2 REALIZACIONES PROFESIONALES Y CRITERI0S DEREALIZAOON

RPI: Obtener la informacion necesaria para el trazado y mecanizado de tuberias, interpretando planos, hojas de

instrucciones, documentacion técnica y ordenes de trabajo.

CR1.1 La informacion necesaria para el manejo de las maquinas y herramientas se obtiene de la interpretacion de

la documentacion de ingenieria de produccion (grafica, técnica, u otra).

CR1.2 La informacion técnica para el proceso de trazado y mecanizado se obtiene interpretando los planos de

tuberias de representados en sistemas ortogonales (americano, europeo) isométricos o esquematicos.

CR1.3 Las especificaciones referentes a las maquinas y herramientas se se ajustan a lo indicado en la

documentacion técnica.

CR1.4 El programa de trabajo se elabora estableciendo las duraciones y métodos a emplear en la elaboracion de

las tuberias.

CR1.5 Las operaciones y parametros de autocontrol para el trazado y mecanizado de tuberia se obtienen

interpretando la documentacion técnica.

CR1.6 La informacion obtenida se documenta, clasifica y organiza.

RP2: Organizar el puesto de trabajo acopiando materiales, preparando y manteniendo equipos, herramientas,
instrumentos y protecciones de trabajo, para hacer posible la mecanizacion de tuberias en taller de acuerdo con

las normas de calidad y prevencion de riesgos laborales y ambientales.

CR2.1 El acopio y disposicion de todos los elementos y materiales necesarios para la mecanizacion de la tuberia,
se efectla de acuerdo a los criterios de materiales y servicios determinados en planos, isométricas o lista de

materiales.

CR2.2 El acopio y disposicion de todos los equipos de proteccion individual necesarios, son los requeridos para

realizar todas las operaciones de mecanizado de tuberia.

vi i |\Jv 3 |

LUGONES




IVHI4Z_Z TRAALD Y MECANZALU LE |

CR2.3 Las maquinas y herramientas se seleccionan en funcion de las especificaciones de la documentacion

técnica.

CR2.4 Las maquinas y herramientas se preparan segun instrucciones de uso del fabricante y requerimientos de

mantenimiento.

CR2.5 Los sistemas de prevencion de riesgos laborales en elevacion y transporte, se aplican utilizando la mejor

técnica para el acopio de los materiales necesarios.

CR2.6 El funcionamiento de los equipos o maquinas para el trazado y mecanizado de tuberia se garantiza mediante

el cumplimiento del plan de mantenimiento.

CR2.7 Los medios y equipos requeridos se ubican y dejan preparados para su utilizacion.

RP3: Trazar y cortar tuberias con las herramientas requeridas para obtener los tramos especificados en los

documentos técnicos, cumpliendo las normas de calidad y prevencion de riesgos laborales y ambientales.

CR3.1 El trazado para corte y su posterior curvado se realiza teniendo en cuenta el espacio necesario para situar

las mordazas al inicio del curvado y se le da el sobrelargo necesario donde lo necesite.

CR3.2 El trazado se realiza contemplando el aprovechamiento maximo de los materiales.

CR 3.3 Las piezas se identifican mediante el marcado y etiquetado.

CR3.4 El marcado realizado con los granetes se ajusta a las lineas trazadas o puntos de referencia.
CR3.5 Las técnicas de corte previstas se aplican siguiendo las instrucciones de trabajo recibidas.

CR3.6 La técnica de corte se aplica controlando los parametros de avance, profundidad, velocidad, presion,
consumo, tipo de gas, distancia de la boquilla, entre otros, asi como las caracteristicas de los materiales

especificos (espesor, diametro, tipo de material, u otros).

RP4: Mecanizar las tuberias segun requerimientos de su posterior armado, union o montaje de las partes que
conforman los elementos de tuberia, cumpliendo las normas de calidad y de prevencion de riesgos laborales y

medioambientales.
CRA4.1 Los bordes se preparan segun requerimientos para su posterior armado o soldeo.

CR4.2 Las operaciones de mecanizado se efectuan teniendo en cuenta el elemento o equipo a unir.

vi i VI\JV 4

LUGONES




CR4.3 El achaflanado de bordes se hace teniendo en cuenta las dimensiones necesarias para realizar

posteriormente la soldadura.

CRA4.4 El roscado se realiza respetando los parametros de longitud, angulo, didmetro, paso y profundidad.
CR4.5 El extrusionado y el abocardado se realiza respetando los parametros requeridos para la soldadura.
CR4.6 El rebordeado se realiza respetando los parametros determinados por el procedimiento.

CRA4.7 Los procesos de mecanizado se realizan cumpliendo las normas de uso de los equipos y normas de

seguridad.

3. CAPAOIDADES Y CRITERIOS DEEVALLIAOON

Cl: Analizar la informacion técnica grafica utilizada en la fabricacion de tuberias, con el fin de obtener los datos

precisos que permitan efectuar las operaciones necesarias para la fabricacion de tuberias.

CEL.1 Relacionar los diferentes sistemas de representacion empleados en planos de tuberias con la informacion

que se hecesita suministrar en cada caso.

CEl12 Interpretar las vistas, secciones y detalles de los planos segun sistemas ortogonales, americanos y

europeos, isométricos o esquematicos.

CE1.3 Interpretar las hojas de autocontrol y reconocer las medidas a controlar.

CEl.4 Identificar el tiempo previsto para la elaboracion de los diferentes tramos de tuberia.
CEL5 En un plano constructivo de tuberias «representativo»:

M Identificar y caracterizar los distintos elementos que forman el conjunto.

Obtener las formas geométricas y dimensiones de indistintos elementos constructivos.

Distinguir los diferentes tipos de lineas utilizadas en la representacion de tuberias.

Identificar las diferentes escalas utilizadas y realizar calculos de cotas con el escalimetro y otros medios.
Obtener las dimensiones lineales, geométricas y sus tolerancias asi como las calidades superficiales.

Obtener y caracterizar las medidas de autocontrol.

N N N MR F

Documentar el proceso, organizando y clasificando la informacion.
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4. CONTENDOS

MF1142_2: Trazado y mecanizado de tuberias (150 horas) -
UF0494: (Transversal) Interpretacion de planos en la fabricacion de tuberias (50 horas)
UF0495: Trazado de desarrollos en tuberias (40 horas)

UF0496: Corte y mecanizado de tuberias (60 horas)
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