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INSPECCION DE
SOLDADURA

El objetivo de esta formacion es
que el alumnado adquiera
habilidades en la realizacion
de inspecciones mediante la técnica de
ultrasonido, valorando los requisitos y
discriminando las condiciones
de procedimiento.

METODOS DE INSPECCION
DE SOLDADURAS

ﬁfz‘&m SEPE Asturias | detmpio y METALURGIA Y QUIMICA
DEL SOLDEO

Formacion subvencionada
no conducente a la obtencion de un

Certificado de Profesionalidad INFORMES DE INSPECCI O N

dirigida prioritariamente a personas desempleadas
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1. OBJENVO GENERAL

Adquirir habilidades en la realizacion de inspecciones mediante la técnica de ultrasonido,

valorando los requisitos y discriminando las condiciones de procedimiento.

2. CONTENDOS FORMATIVOS

1. METODOS DE INSPECCION DE SOLDADURAS.
1.1. Inspeccion visual.

1.2. Liquidos penetrantes.

1.3. Inspeccion por particulas magnéticas.

1.4. Inspeccion radiografica.

1.5. Inspeccion por ultrasonido.

1.6. Ensayos no destructivos.

1.7. Elaboracion de informes.

2. INSPECCION DE SOLDADURAS POR ULTRASONIDO.
2.1. Principios.

2.2. Control de espesores.

2.3. Técnicas.

2.4. Requisitos.

2.5. Ventajas y limitaciones.

2.6. Interpretacion de resultados.

3. INSPECCION RADIOGRAFICA DE SOLDADURAS.
3.1. Principios basicos de la inspeccion radiografica.
3.2. Rayos G.

3.3. Rayos X.

3.4. Técnicas.
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3.5. Densidad y sensibilidad.
3.6. Interpretacion de resultados.
3.7. Seguridad.

3.8. Ventajas y limitaciones.

4. INSPECCION DE CONSTRUCCIONES SOLDADAS.

4.1. Importancia y objeto de la inspeccion de construcciones soldadas.
4.2. Orden de la inspeccion.

4.3. Inspector de construcciones soldadas, caracteristicas.

4.4. Funciones y responsabilidades.

5. METALURGIA Y QUIMICA DEL SOLDEO.

5.1. Ciclo térmico.

5.2. Soldabilidad significado del carbono equivalente y de la dureza.

5.3. Tensiones y deformaciones por soldeo tratamientos térmicos de las soldaduras.
5.4. Comportamiento de las soldaduras ante esfuerzos estaticos y dinamicos.

5.5. Disefio y calculo de uniones soldadas.

5.6. Procesos de soldeo y simbolizacion de uniones soldadas.

5.7. Cédigos, normas y especificaciones.

5.8. Cualificacion de procesos de soldeo y de los soldadores.

5.9. Origen de las discontinuidades tipos y formas de presentarse.

5.10. Imperfecciones en las uniones soldadas clasificacion.

6. AGRIETAMIENTO EN FRIO Y EN CALIENTE DESGARRE LAMINAR.

6.1. Mecanismo de la rotura fragil.

7. ENSAYOS MECANICOS PARA LA EVALUACION DE LAS UNIONES SOLDADAS.
7.1. Ensayos de soldabilidad.
7.2. Ensayos no destructivos.

7.3. Pruebas de fugas y presion otros tipos de ensayos y pruebas.
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7.4. Comparacion entre distintos tipos de ensayos en funcion de su aplicabilidad.

8. INFORMES DE INSPECCION.
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