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1. OBJENVOGENERAL

Fabricar tuberia industrial.

2 CONTENDOS

1. DIBUJO TECNICO.
1.1. Sistemas de representacion.
1.2, Normas de representacion.
1.3. Formatos. Escalas normalizadas.
1.4. Simbologia en la representacion de tuberias.
1.5. Representacion y acotado de tuberias.
1.6. Vistas de un objeto en el dibujo.
1.7. Estudio de planos de conjunto.
1.8. Partes que lo componen.
1.9. Organizacion y relacion entre vistas.
110. El croquizado de piezas. La escala en los planos.
111. Plano de conjunto.

112. Colecciones de planos de una obra.

2. CONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES.
2.1. Tuberia de cobre.
2.2. Tuberia de acero soldada.
2.3. Tuberia de acero sin soldadura.
2.4. Tuberias especiales.

2.5. Accesorios para tuberias.

3. MAQUINAS Y HERRAMIENTAS EMPLEADAS EN LA CONSTRUCCION DE ESTRUCTURAS METALICAS.
3.1. Perfiles normalizados empleados en caldereria.
3.2. Tipos de estructuras metalicas mas comunes.
3.3. Partes principales de las que se compone la estructura metalica de una nave convencional.
3.4. Tipos de aceros empleados en construcciones soldadas.

3.5. Denominacion y caracteristicas.
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5.

3.6.
31
38.

Influencia del calor en el comportamiento de los aceros.
Calculo numérico de longitudes de perfiles en estructuras metalicas.
Maquinas de corte mecanico empleadas en construcciones metalicas: guillotina. Tronzadora. Sierra.

Tipos, caracteristicas, funcionamiento y utilizacion.

3.9. Maquinas de taladrar, de columna y portatil. Funcionamiento y aplicacion.

3.10. Curvadoras de perfiles.

31. Util y plantillas.

3.12. Técnicas de taladrado, escariado y roscado. Técnicas de punteado de perfiles.
MEDIDAS DE SEGURIDAD A TENER EN CUENTA EN EL MONTAJE DE TUBERIAS.

4. Seguridad en el manejo de las maquinas y herramientas empleadas en construcciones metalicas.
4.2. Equipo personal de seguridad para el trabajo en altura.

4.3. Equipos y herramientas normalmente empleados en el montaje de tuberias.

4.4. Util de dibujo y de trazado.

4.5. Seguridad en el manejo y mantenimiento de las herramientas de dibujo y trazado.
4.6. Mantenimiento preventivo de maquinas, prevencion de accidentes.

4.7. Medios de proteccion instalados en las maquinas de construcciones metalicas.
SISTEMAS DE TRAZADO.

5.1. El compas de varas.

5.2. Laregla flexible.

5.3. Por paralelas.

5.4. Radial.

5.5. Por triangulacion.

5.6. Trazado y desarrollo de tolvas de bocas circular y rectangular o cuadrada.

5.7. Casos posibles.

5.8. Trazado y desarrollo, por triangulacion, de una tolva de bocas circular y ovalada.
5.9. Introduccion al trazado y desarrollo asistidos por ordenador.

5.10. Herramientas de trazado de conos y tolvas.

5.11. Tridngulos semejantes. Calculo del radio del desarrollo de un tronco de cono.
5.12. Interseccion entre conos y entre conos y cilindros.

5.13. La esfera inscrita.

5.14. La plegadora. Tipos, sus caracteristicas, funcionamiento y manejo.

5.15. Util para el curvado de troncos de cono en el cilindro.
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6. ESTUDIO DE LOS DISTINTOS CILINDROS, ATENDIENDO A LA RELACION ENTRE EJES Y DIAMETROS.

6.1.

6.2.
6.3.
6.4.
6.5.
6.6.
6.7.
6.8.
6.9.

Caracteristicas de las cizallas. Su manejo y mantenimiento.

Seguridad en el manejo del cilindro y la cizalla. La maquina de cilindrar. Tipos.
El curvado de chapas en el cilindro.

Recilindrado y aplantillado.

Punteado de virolas.

Armado de codos e injertos.

Montaje de bridas.

Armado de conjuntos de tuberia.

Importancia de la precision en el trazado.

6.10. Estudio de la coordinacion de movimientos en el proceso de fabricacion de tubos.

6.11.

La organizacion en el trabajo del calderero.

6.12. Precauciones a tomar en el acabado superficial de cilindros.

7. ESTUDIO DE MEJORAS EN EL PROCESO PRODUCTIVO EN CALDERERIA

8. DEPOSITOS.

8.1

82
83.
8.4.
8.5.
8.6.
8.1
8.8.

Tipos y formas de fondos de depdsitos.

Trazado de gajos curvados para fondo o casquete.

Precauciones a tomar en la manipulacion del acero inoxidable.

Manejo de virolas de gran didmetro en el cilindro de curvar.

Técnicas de ensamblado de virolas.

Acoplamiento de refuerzos y soportes de acero al carbono a depdsitos de acero inoxidable.
Acoplamiento de accesorios a depdsito.

Pruebas hidraulicas y neumaticas
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